SECTOR LACTEO

SISTEMA DE VISION PARA DETECCION

CASO DE EXITO
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DISENO E IMPLEMENTACION DE SISTEMA DE VISION PARA COMPROBACION DE LA
IMPRESION DE CODIGOS DE LOTE Y FECHA EN BOTELLAS DE LECHE.

EL RETO:

La fuerte reglamentacidn existente en la industria agroalimentaria actual hace
necesaria una completa trazabilidad sobre la fabricacion de los productos.

Al cliente se le planteaba la problematica de que, en el caso de fallo de una
impresora de cddigos, los operadores de linea podian tardar varios minutos 6 incluso
horas en detectar el problema.

El reto del proyecto era lograr, al menor coste posible para el cliente, la
implementacién de un sistema de vision que fuese capaz de detectar la ausencia de
la impresidn de lote/fecha 6 bien dicha impresidon con una calidad deficiente.

Una vez detectado dicho problema el sistema deberia generar una alarma con
sefializacion dptica y acustica ademds de detener la operacion de la cinta de
transporte de botellas.

REQUERIMIENTOS DEL PROYECTO:

El proyecto requeria de cierta experiencia en la implementacion de sistemas de
visidn, asi como de una fase de ensayos previos a la implementacion y puesta en
marcha.

Resefiar que el cliente colaboré activamente en el proyecto.

Los trabajos realizados por nuestra empresa fueron los siguientes:

e  Ensayos previos a la fase de ingenieria con equipos de visién de cara a una
eleccion optima de los equipos necesarios.

e  Desarrollo de la descripcién funcional del proceso segun nuestro propio “know-
how” en instalaciones similares y las indicaciones del cliente.

e  Desarrollo de ingenieria eléctrica de detalle en formato CAD EPLAN Electrical P8
V2.5.

e  Fabricacién y montaje de armario eléctrico fabricado en acero inoxidable
AISI304 con unas dimensiones de 600x600x300mm con equipos Siemens y
Schneider Electric.

e  Desarrollo de software de control para el autémata programable tipo S7-1200
de Siemens y mediante software Siemens TIA Portal V13

e Suministro, configuracion y ajuste de camara de vision de marca Omron y
modelo FQ2 con conectividad ethernet.

° Instalacion eléctrica en campo mediante caminos de cables en acero inoxidable,
conductores eléctricos con aislamiento 0,6/1Kv. y bus de campo Ethernet.

e  Puesta en marcha en las instalaciones del cliente en un espacio de tiempo
limitado debido a las necesidades productivas de la linea.
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BENEFICIOS PARA EL CLIENTE:

e  Mayor seguridad y trazabilidad

del proceso productivo.

e  Ausencia de reclamaciones de

cliente por articulos sin
impresidn de fecha/lote.

e  Ausencia de reclamaciones de

cliente por articulos con
impresion defectuosa de
fecha/lote.

e  Reduccion de costes
econdmicos por perdida de
producto y/6 envases.

e  Mejora de la eficiencia

operativa de la linea debido a la

reduccion de tiempos de
parada.

e  Tecnologia de automatizacion
estandar a nivel europeo y con
facil disposicion de repuestos.

e  Unificacion en un Unico
proveedor para todo el
proyecto.
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SECTOR LACTEO

SISTEMA DE VISION PARA DETECCION DE

LOTE Y FECHA EN BOTELLAS.

LA SOLUCION:

= Se desarrolld un sistema completo de automatizacién que asegurase la deteccion y
gestion de los posibles fallos y/6 eventos basado en nuestra experiencia en
instalaciones similares.

. De cara a aprovechar sinergias con otros proyectos ejecutados para el mismo cliente
asi como la disponibilidad de repuestos en planta el proyecto se desarrollé con
tecnologia S7-1200 de Siemens y comunicaciones en Ethernet hacia la cdmara de
vision de marca Omron y modelo FQ2.

= Debido a la disposicidn de la planta se optd por la solucién de fabricar un armario
eléctrico, obviamente en acero inoxidable y grado de proteccién IP66 que facilitase la
operacioén y el mantenimiento de la aplicacion.

= lapiedra angular del proyecto es la cdmara de vision de marca Omron y modelo FQ2,
dicha cdmara de vision es capaz de comprobar la impresion de cédigo/fecha en un
tiempo de solo cinco (5) milisegundos y con un angulo de lectura cercano a los 709,
cercana a dicha cdmara se instalé una fotocélula de caracteristicas especiales para
detectar la presencia de botellas.

= Elautédmata programable controla todo el proceso de lectura y generacion de alarmas
y paradas del proceso mediante un preciso algoritmo de control que tiene en cuenta
las siguientes variables:

0 Sistema de vision en fallo.

Sistema de visién ocupado.

Sistema de vision en error.

Fotocélula de conteo de botellas.

Fallo de lectura de botellas.

O 0O O o0 O

Sirena de alarma.
0 Baliza de alarma.
=  Elsoftware de control, desarrollado e implementado por nosotros, permite una
operacion sencilla y amigable a los operadores de la planta, asi como un seguimiento
constante de sus posibles alarmas y/é incidencias.

PLANES DE FUTURO:

= Laactual estructura de automatizacion basada en equipos con conectividad Ethernet
permite en un futuro la integracién de una nueva cdmara de visién con caracteristicas
OCR de reconocimiento de caracteres, asi como la integracion de esta ultima con la
impresora de codigos.
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